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This invention concerns a drum-like container (1) 
made of a discontinuously extruded hose-like 
preform of thermoplastic in a blow molding 
process. This drum-like container has a wall 
consisting of an inner layer, an outer layer and at 
least one intermediate layer. To effect that the 
wall consist of at least three layers and that it be 
possible to monitor the fill level of the fill material, 
the wall has a visual indicator strip (2) out of 
translucent plastic running in the axial direction. 
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(57) Abstract 

This Invention concerns a dram-like container (1) made of a 
discontinuously extruded hose-like preform of thermoplastic in a blow 
molding process. This drum-like container has a wall consisting of an 
inner layer, an outer layer and at least one intermediate layer. To effect 
that the wall consist of at least three layers and that it be possible to 
monitor the fill level of the fill material, the wall has a visual indicator 
strip (2) out of translucent plastic running in the axial direction. 

(57) 



Die Erftnchmg bezteht sk* auf etnen fafiaztigen, aus einem diskon- 
tinnier! ich extrudierten schlaue har tig eu Vorformling ans theimopUstis- 
chem Kunststoff im Blasverfahien hergestelhen BehaJter (1) mit einer 
ans einer Inncnichicht, einer Auflenschicht tmd mmdestens einer Zwts- 
chenschicht bestchenden Wandung. Urn zu erreichen, daS die Wandung 
ans mindestens drei Schjchten besteht and cfemit ea mdglich ist, den 
FOJrstand des FQllgutes zu konftrollieren, we ist die Wandung einen sich 
in axialer Richtung erstnxkenden Siehrstretrco (2) aus transhizentem 
Kunststoff auf. 




IMDIGUCH ZVR INFORMATION 



Codes zur Idcatlftztening von PCT-Vertraggstaaten auf den Kopfbftgen der Schriften, die intemationale Anmeldimgen gemfiss dem 
PCT verfiffentlichcn. 



AL 


Albanien 


KS 


SpinicD 


LS 


Lesotho 


SI 




AM 




n 


Pfamlcnd 


LT 


LJtanen 


SK 


Skrarakei 


AT 




re 


rrinjcxcjcn 


US 


Loxcnbutg 


SN 


Senegal 


AU 




GA 


Gabon 


LV 


LeUlaad 


sz 


SwuDiPtt 


AZ 


A * * * 1 


GB 


%fm 1 1 lii'im ■ i y mi ' * t 
VCTTTTllETvff rWQOtt*v*Cn 


MC 


Monaco 


TD 


Twbad 


HA 




GB 


Geofgien 


MD 


ReptdbEk Moldau 


TG 


Togo 


Bfi 


Barbadot 


GH 




MG 


MadagatJutr 


TJ 


TadJcttkBtan 


BE 




GN 


Guinea 


MK 


Dteencmafigg jogoafawiscbe 


TM 


Ttekmeratan 


BF 


Btttaina Fwo 


GB 


Ortorihettfaod 




Repnbtik Matedonien 


TR 


TOrtd 


BG 


Bulgirieo 
Beam 


BV 


ling tin 

trtand 


ML 


Mail 


TT 


TniudBd uod T\_fa__^p 


BJ 


IB 


MN 




UA 


Ukraine 


BR 


BraOka 


IL 


bud 


MB 




UG 


Uganda 


BY 


Bcltna 


IS 




MW 




US 


Veveinigle Stiateo 


CA 


Kaxuda 


IT 


ttalien 


MX 


Meafko 




Amerika 


CK 


Zeflifaliftikirtiehe Republik 


JP 


Jipm 
Keoia 


NE 


Niger 


vz 


Utbekistan 


CC 


Kongo 


KB 


NL 


»rt- -i.-i__.i- 
ilKMCHllWP 


VN 


Vietnam 


CH 


KG 




NO 




YU 


fngotiawtea 


a 




KP 


Demoknftnctie Votaxrcpnbli 


k HZ 




zw 


Zimbabwe 


CM 






Kent 


PL 


Pedes 






CN 


Cbtn 


KB 


Rcpoba Korea 


PT 


Portugal 






CO 


Kuta 


KZ 


Kjuctutu 


RO 








cz 




IX 


SL Loda 


&U 


RoiiI*d'C FSdemkni 






DB 


DemacfafeBid 


u 




8D 


Sudan 






UK 


Dtnexnarli 


LK 


Sri Lank* 


SB 


Scbwedeo 






BE 


BttUnd 


LR 


Ubeiia 


SG 


Siflgapur 







WQ98/D8668 



PCT/DE97/01842 



FaAartiger Behaiter aus Kunststoff sowie Verfahren und 
Vorrichtung zu seiner Herstellung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen faAartigen, aus einem 
diskontinuierlich extrudierten schiauchartigen Vorformling 
aus thermoplastischem Kunststoff ifti Blasverfahren herge- 
stellten Behaiter mit einer aus einer Innenschicht, einer 
Aufienschicht und mindestens einer Zwischenschicht bestehen- 
den Wandung. 

Aus der europaischen Patentverof fentlichung 0 32 6 584 sind 
ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines 
grofcvoluroigen Hohlkorpers, beispielsweise eines Fasses, aus 
Kunststoff mit einer mehrschichtigen Wandung bekannt. Dabei 
besteht die Vorrichtung aus einem in einem Gehause axial 
verschiebbaren, als Coextrusionskopf wirkenden Ringkolben, 
der fur jede Schicht der Wandung und darait fiir jede Kunst- 
stoff schmelze eine etwa radial verlaufende Fliefikanalboh- 
rung aufweist, die jeweils in einen Ringverteiler mundet. 
Der Ringverteiler geht dann in einen gemeinsamen Fliefikanal 
liber, in den die einzelnen Kunststoff schmelzen nacheinander 
einstr6men. Der sich etwa in der Mitte des Ringkoibens 
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befindliche FlieAkanal erweitert sich allmahlich auf den 
Querschnitt eines vom Ringkolben beauf schlagten Ringspei- 
cherrauraes. 

Bei Lager- Oder Transportbehaitern, beispielsweise bei 
Fassern, mit einer raehrschichtigen Wandung ist die aufiere 
Schicht der Wandung und daniit aber auch die Schicht des Vor- 
formlings, aus dem der faftartige Behalter durch einen Bias- 
vorgang hergestellt wird, beispielsweise zum Schutz gegen 
UV-Strahlen oder aus optischen Grunden, mit einer besonde- 
ren Einf&rbung versehen. Andererseits besteht jedoch der 
Wunsch, stftndig von aufcen, ohne besondere MeAeinrichtungen, 
sehen zu k6nnen, wieviel Fliissigkeit sich in dem faJiartigen 
BehSlter befindet. 

Aus dem DE-GM 91 07 812 ist eine Vorrichtung zur diskonti- 
nuierlichen Herstellung eines schlauchartigen, mehrschich- 
tigen, coextrutierten Vorformlings aus thermoplastischen 
Kunststoff zur Bildung eines im Blasverf ahren hergestell- 
ten f fafiartigen Behalter s bekannt, bei dem zwischen dem 
Ringkanal fur die Kunststoff schmelze der inneren Schicht, 
die aus klarem beziehungsweise durchsichtigem Kunststoff 
besteht, und dem Ringkanal fiir die AuBenschicht, die aus 
einer eingefarbten Kunststof fmasse besteht, ein Verbin- 
dungskanal angeordnet ist, durch den in der AuBenschicht 
ein sogenannter Sichtstreifen erzeugt werden kann, der eine 
Kontrolle des Flillungsgrades des fertigen Behalters ermSg- 
licht. Weist die Wandung des Behalters jedoch mehr als zwei 
Schichten auf, ist rait dieser Vorrichtung kein Vorformling 
fur einen fafiartigen Behalter herstellbar, der einen Sicht- 
streifen besitzt und somit eine Kontrolle des Fiillstandes 
zuiaBt . 
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Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, einen faA- 
artigen Behaiter zu schaffen, dessen Wandung aus raindestens 
drei Schichten besteht und bei dem es mftglich ist, den Fttll- 
stand des Fttllgutes zu kontrollieren. 

Zur L6sung dieser Aufgabe wird gerafiB der Erfindung bei einem 
faAartigen Behalter der eingangs beschriebenen Gattung vorge- 
schlagen, dafl die Wandung einen sich in axialer Richtung 
erstreckenden Sichtstreifen aus transluzentem Kunststoff 
aufweist - 

Ein derartig ausgebildeter BehSlter ermoglicht es aufgrund 
des Sichtstreifens, dafi der Fiillstand des darin befindlichen 
Fiillgutes regelmaBig iiberwacht beziehungsweise kontrolliert 
werden kann. 

Weiter Merkmale eines fafiartigen Behfilters geraaJi der Erfin- 
dung sowie eines Verfahrens und einer Vorrichtung zu seiner 
Herstellung sind in den Anspruchen 2 bis 10 of f enbart . 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in einer Zeich- 
nung in vereinf achter Weise dargestellten AusfUhrungsbeispie- 
les nfiher erlSutert. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines BehSlters ge- 

m^B der Erfindung, 
Fig. 2 einen Schnitt durch eine erf indungsgemfiAe Vorrichtung 

zur Herstellung eines Behaiters der Figur 1 und 
Fig, 3 einen vergrS&erten Ausschnitt aus der Vorrichtung 

der Figur 2 im Bereich der Bildung eines Sichtstrei- 

fens. 
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In der Figur 1 der Zeichnung ist ein fafiartiger BehSlter 1 
gezeigt, der aus thermoplastischem Kunststoff aus einem 
schlauchartigen Vorformling im Blasverf ahren hergestellt 
ist, dessen Wandung aus mindestens drei unterschiedlichen 
Schichten besteht und in dessen Wandung ein sich in axialer 
Richtung erstreckender Sichtstreifen 2 eingearbeitet ist. 
Der schlauchartige Vorformling zu Bildung des fafiartigen Be- 
h£lters 1 wird mittels einer Vorrichtung hergestellt, von 
der in der Figur 2 der Zeichnung der Ringkolbenspeicher 3 be- 
ziehungsweise Ringkolbenstaukopf dargestellt ist* Der Ring- 
kolbenspeicher 3 besteht zunfichst aus einem Speichermantel 
4, der in an sich bekannter, nicht dargestellter Weise mit 
einem an sich bekannten GehSuse verbunden ist. Der im darge- 
stellten AusfUhrungsbeispiel ortsfest angeordnete Speicher- 
mantel 4 nimmt einen axial verschiebbaren Ringkolben 5 auf, 
in dem eine Pinole 6 mit einem Dlisenpilz 7 axial verschieb- 
bar gefUhrt ist. Zwischen dem Speichermantel 4 und dem DOsen- 
pilz 7 ist ein DUsenspalt 8 ausgebildet, der durch eine 
axiale Verschiebung der Pinole 6 geSffnet und geschlossen 
werden kann. Fiir diese Bewegung ist der Pinole 6 ein nicht 
dargestellter, beispielsweise als Kolbenzylindereinheit 
ausgebildeter Antrieb zugeordnet. 

In seinem aufierhalb des Speichermantels 4 befindlichen 
Bereichs besitzt der Ringkolben 5 drei FlieAkanalbohrungen 
9, 10, 11, an die jeweils ein Extruder fiir die unterschied- 
lichen Kunststoff schmelzen angeschlossen ist. Ober die 
FlieAkanalbohrung 10 wird beispielsweise eine klare bezie- 
hungsweise durchsichtige Kunststoff schmelze zugefuhrt, die 
die sogenannte Innenschicht des zu erzeugenden, schlauch- 
artigen vorformlings und damit des spateren BehSlters 1 
bildet. Der Fliefckanalbohrung 9 wird eine Kunststoff schmelze 



WO 98/08668 PCI7DE97/01842 

- 5 - 



zugefUhrt, die aus einem Recycling-Kunststof f besteht, Hier 
ist es vorteilhaft/ wenn fiir diesen Recycling-Kunststof f das 
sogenannte Butzenrnaterial verwendet wird, welches beitn Blas- 
formen des BehSlters 1 anfailt. Die Uber die Fliefikanalboh- 
rung 9 zugefUhrte Kunststof fschmelze bildet die sogenannte 
Zwischenschicht des Vorf ormlings und damit des spSteren 
Behalters 1- Diese Zwischenschicht ist undurchsichtig. Uber 
die Fliefikanalbohrung 11 gelangt schlielilich eine dritte 
Kunststoff schmelze in den Ringkolben 5, die eingefarbt ist 
und die aus einem UV-stabilen Werkstoff besteht. Diese 
Kunststoff schicht bildet die Auftenschicht des Vorformlings 
und darnit des geblasenen BehSlters 1. 

Die FlieJJkanalbohrungen 9, 10, 11 gehen jeweils zunachst in 
einen umlaufenden Ringverteiler 12, 13, 14 uber, an die sich 
jeweils ein schrSg verlaufender Ringkanal 12a, 13a und 14a 
anschlie&t- Diese RingkanSle 12a, 13a f 14a miinden nacheinan- 
der in einen gemeinsamen Ringkanal 15, der sich allraahlich 
auf die Breite eines Ringspeicherrraumes 16 im Speicherman- 
tel 4 erweitert. Dadurch, dafi die einzelnen Kunststof fschmel- 
zen nacheinander dem gemeinsamen Ringkanal 15 zugefUhrt 
werden und derselbe sich nur allmShlich auf den Querschnitt 
des Ringspeicherrraumes 16 erweitert, ist sichergestellt, 
daO die einzelnen Schichten der rnehrschichtigen Kunststoff- 
schmelze in ihrer Struktur nicht verandert werden, sondern 
erhalten bleiben. Dies gilt auch ftir den Behaiter 1, der aus 
dem im Ringkolbenspeicher 3 erzeugten, schlauchartigen Vor- 
formling hergestellt wird. 

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Figur 2 ist im 
rechten Teil des Ringkolbens 5 noch eine weitere Fliefikanal- 
bohrung 17 vorgesehen, die mit einem Extruder verbunden ist, 
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von dem eine transluzente Kunststof f schmelze dem Ringkolben 
5 zugefiihrt wird. Bedarfswetse kann diese Fliefikanalbohrung 
17 auch mit dem Extruder verbunden sein, der an die Fliefl- 
kanalbohrung 9 angeschlossen ist. Dabei ist es jedoch erfor- 
derlich, dafi der Fliefikanalbohrung 17 eine Einrichtung vor- 
geordnet ist, tiber die der Druck und die Menge der zugefUhr- 
ten, transluzenten Kunststof f schmelze genau gesteuert werden 
kann. 

Die Fliefikanalbohrung 17 miindet mit Abstand von den schrSg 
verlaufenden RingkanSlen 12a, 13a, 14a radial in den gentein- 
samen Ringkanal 15. Im Miindungsbereich dieser Fliefikanalboh- 
rung 17 ist in den Ringkanal 15 ein als Torpedo 18 ausgebil- 
deter Str5mungskQrper {Figur 3) eingeset2t, der die aufiere 
Schicht und die Zwischenschicht der mehrschichtigen Kunst- 
stof f schmelze aufspaltet und so das Zufiihren der translu- 
zenten Kunststof f schmelze gestattet. Der Torpedo 18 er- 
streckt sich dabei bis an die die Innenschicht des Vor- 
formlings bildende Kunststof f schmelze, die nicht eingefSrbt 
ist. Durch die ttber die Fliefikanalbohrung 17 zugefiihrte, 
transluzente Kunststof f schmelze wird in den nicht durch- 
sichtigen Kunststof fschmelzen der Aufienschicht und der 
Zwischenschicht ein durchsichtiger Streifen hergestellt, 
der sp&ter am geblasenen Behfilter 1 den Sichtstreif en 2 
bildet* Darait ist es mOglich, den Filllstand in dem fafi- 
artigen Behaiter 1 optisch, also ohne besondere Mefiein- 
richtung, zu (iberprtifen beziehungsweise zu tiberwachen. 
tiber die Fliefikanalbohrung 17 wird in vorteilhafter Weise 
jedoch die transluzente Kunststof f schmelze nicht konti- 
nuierlich durchgefuhrt, sondern nur in dem Bereich, der 
spater die Mantel flSche des Behalters 1 bildet. Bekanntlich 
wird ja weder im Unterboden noch im Oberboden des Behalters 
1 ein Sichtstreif en 2 benStigt. 
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Fiir den Fall, dafi die die Innenschicht der Wandung des Be- 
haiters 1 beziehungsweise des schlauchartigen Vorf ormlings 
bildende Kunststof fschmelze undurchsichtig ist, mufi sich die 
Uber die Flieftkanalbohrung 17 zugefiihrte, transluzente Kunst- 
stof fschmelze bis auf die gegenuberliegende Wandung des ge- 
meinsamen Ringkanales 15 erstrecken. Dies bedeutet, dan der 
Torpedo 18 so lange ausgebildet ist, daii er alle drei 
Schichten der mehrschichtigen Kunststof fschmelze zur Zufuhr 
der transluzenten Kunststof fschmelze fttr den Sichtstreifen 2 
unterbrechen kann. 
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Patentanspruche 

1. Fafiartiger, aus einem diskontinuierlich extrudierten 
schlauchartigen Vorformling aus thermoplast ischern 
Kunststoff im Blasverfahren hergestellter BehSlter 
rait einer aus einer Innenschicht, einer Aufienschicht 
und niindestens einer Zwischenschicht bestehenden 
Wandung, 

dadurch gekennzeichnet, 

daJJ die Wandung einen sich in axialer Richtung 
erstreckenden Sichtstreifen ( 2 ) aus transluzenteni 
Kunststoff aufweist. 

2. Behalter nach Anspruch 1, mit einer Innenschicht aus 
transluzentern Kunststoff, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl sich der Sichtstreifen ( 2 ) nur durch die Aufien- 
schicht und die Zwischenschicht erstreckt. 

3. Behalter nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Sichtstreifen ( 2 ) aus einem UV-stabilisierten 
Kunststoff gebildet ist. 

4- Behalter nach niindestens einem der Anspriiche 1 bis 3/ 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Zwischenschicht aus Recyling-Kunststof f gebildet 
ist . 
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5. Behaiter nach Anspruch 4, 
daclurch gekennzeichnet, 

daft der Recycling-Kunststof f aus dera beim Blasverfahren 
anfallenden Butzenraaterial gebildet ist. 

6. Verfahren zur Herstellung eines faiiartigen, eine minde- 
stens aus drei Schichten bestehende Wandung aufweisenden 
Behaiters aus Kunststoff nach mindestens einem der An- 
sprtiche 1 bis 5, bei dem mindestens zwei unterschied- 
liche, ringfarmige Kunststoff schmelzen nacheinander und 
mittig innerhalb eines sich trichterfttrmig erweiternden 
Ringspeicherraumes zusammengeftihrt und als rnehrschich- 
tige Kunststoff schmelze zur diskontinuierlichen Bildung 
eines schlauchartigen Vorformlings ausgestofien werden 
und bei dem anschlieBend der Vorformling 2u dem Behalter 
aufgeblasen wird, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafi nach dem ZusammenfUhren der ringfttrmigen Kunststoff- 
schmelzen und vor deren Eintritt in den trichterfSrmigen 
Bereich des Ringspeicherraumes zumindest in die Auflen- 
schicht und die Zwischenschicht der mehrschichtigen 
Kunststoff schmelze ein schmaler Streifen aus einer trans- 
luzenten Kunststoff schmelze eingespeist wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Einspeisen der transluzenten Kunststoff schmelze 
zumindest iiber den grofiten Teil der Zeit der Fiillung 
des Ringspeicherraumes erfolgt. 

8. Vorrichtung zur Herstellung eines fafiartigen Behaiters 
und zur DurchfUhrung des Verfahrens nach mindestens 
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einem der Anspriiche 1 bis 7, bestehend aus einem sich 
trichterfdrrnig erweiternden Ringspeicherraum mit einem 
nachgeordneten absperrbaren Dusenspalt, einem vorgeord- 
neten Ringkanal und raindestens drei dem Ringkanal vorge- 
ordnete Ringverteiler, die Uber Fliefikanalbohrungen an 
mindesten zwei Extruder mit unterschiedlichen Kunststoff- 
schmelzen angeschlossen sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

daA unterhalb der Einmiindung aller Ringverteiler (12, 
13, 14) in den Ringkanal (15) und vor der trichterfor- 
roigen Erweiterung des Ringspeicherraumes (16) eine Fliefc- 
kanalbohrung (17) in den Ringkanal (15) rruindet, die mit 
einem Extruder fUr eine transluzente Kunststof f schmelze 
verbunden ist, 

9, Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft die FlieBkanalbohrung (17) uber einen Strdmungsk6r- 

per (18) in den Ringkanal (15) roiindet. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi sich der StrBmungskorper (18) zumindest bis zu der 
die Innenschicht des Vorfomlings bildenden Kunststoff- 
schmelze erstreckt. 
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